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Vorgedammte Rohrsysteme fur die Industrie
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Technik SPI

SPIRAMANT Industrierohre
Notizen
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Technik

SPIRAMANT Industrierohre

Inhaltsverzeichnis

SPI1 8.0 Inhaltsverzeichnis

SPI 8.100 Systembeschreibung

SP1 8105 Mediumrohr - Stangen, Formteile

SP1 8107 Mediummrohr - Kalteleitungen

SP1 8110 Warmedammung, Nachdammung

SPI 8112 Mantelrohr, Anwendungsbereiche und
Lieferlangen

SP18.300 Bauteile

SP18.300 Wickelfalzrohr

SPI18.305 Bogen gleichschenklig 90°, 60°

SPI18.307 Bogen gleichschenklig 45°, 30°, 15°

SPI18.312 T-Abzweig 90°, Dammstarke 1

SP18.313 T-Abzweig 90°, Dammstarke 2

SPI18.314 T-Abzweig 90°, Dammstarke 3

28.07.2020 Technische Anderungen vorbehalten. Seite 3

SPI18.321
SPI18.322

SPI18.340
SPI18.341
SPI18.370
SP18.380
SP18.381

SPI18.382
SPI18.383

SPI 8.0

Reduzierung - DN 32 bis DN 250
Reduzierung - DN 300 bis DN 600

Muffenverbindung - Systembeschreibung
Muffenverbindung - Dimensionen

Zubehor

Begleitheizung - Selbstlimitierende Heizbander
Begleitheizung - Heizbdander mit Fest-
widerstand

Begleitheizung - Leerrohr, Auslegung
Begleitheizung - Regelung

BRUGG
Pipes



Technik

SPIRAMANT Industrierohre
Systembeschreibung

Allgemein

Vorgedammte Rohrleitungen flr industrielle Anwendungen
bezeichnen Verbundmantelrohre und Formteile mit einem
Mediumrohr aus Stahl, Edelstahl, PE, PP etc. in festem Ver-
bund mit einer PUR-Hartschaumdammung und einem Mantel-
rohr aus verzinktem Stahlblech, AZ 185, AIMg und Edelstahl
(Wickelfalzrohr mit innen- oder auBenliegendem Falz).

Durch die fabrikmaRige, computergesteuerte Fertigung der
Rohre mit modernsten Hochdruck-Schaumanlagen wird eine
gleich bleibend hochwertige Qualitat erreicht.

SPIRAMANT-Rohre werden zur Verlegung in- und auBerhalb
von Gebduden, in Kanalen und auf Rohrbriicken eingesetzt.

Industrielle Anwendungen sind beispielsweise:
- Trinkwasser, Abwasser, Brauchwasser

- Tunnelldschleitungen

- Brlickenleitungen

- Leitungen in Biogasanlagen

- Ol- und Gasversorgung

- Transport chemischer Medien

- Kdbhlleitungen in der Lebensmittelindustrie
- oberirdisch verlegte Leitungen

- erdverlegte Leitungen mit geringer Uberdeckung
- Kdbhlleitungen in der Automobilindustrie etc.

Die Anwendung eines zertifizierten Qualitdtsmanagementsys-
tems nach DIN EN ISO 9001:2000 garantiert die Einhaltung
der Normen, Richtlinien und QualitatssicherungsmaBnahmen
in allen Unternehmensbereichen.

Die umweltschonende und durch effizienten Energieeinsatz
gekennzeichnete Fertigung wird durch das gema DIN EN ISO
14001:2005 zertifizierte Umweltmanagementsystem gesichert.
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SPI 8.100

Der Einsatz unserer BRUGG-Industrierohre bringt Ihnen ge-

genlber herkdmmlicher Isolierung mit Mineralwolle folgende

Vorteile:

- wesentlich verkiirzte Montagezeiten

- Energieeinsparung durch wesentlich verringerten
Warmeverlust

- durch Einsatz von PUR-Schaumdéammung Reduzierung des
AuBBendurchmessers

- keine Durchdringung des Schutzmantels und der
Dammschicht
durch Rohrhalterungen, dadurch Verhinderung daraus
resultierender Korrosionsschaden am Mediumrohr durch
eindringende Feuchtigkeit

- Vermeidung von Warmebriicken durch direkte Rohrbefesti-
gung auf dem Schutzmantel des Verbundmantelrohres

- Begehbarkeit der Rohrleitung durch die hohe Druckfestig-
keit der Verbundisolierung

- Gerustbau nur an Rohrverbindungsstellen notwendig

BRUGG Pipes stellt maBBgeschneiderte Rohrsysteme nach
speziellen Kundenwiinschen zu problemlosenden Systemen
zusammen.

Einsatzbereich

144 °C
25 bar

Maximal Betriebstemperatur TBmax:
Maximal zulassiger Betriebsdruck p:
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Technik

SPIRAMANT Industrierohre

Systembeschreibung
Mediumrohr - Stangen, Formteile

Stangen:

geschweiBte Stahlrohre
langsnahtgeschweil3te oder spiralnahtgeschweilte Stahlrohre

Qualitat: K < 323.9 mm P235GH/ P215 NL;
EN 10217/10216
X > 323.9 mm P 235 GH/P215 NL;
EN 10220/EN 10217/10216

Norm: EN 253

Prlfzeugnis: EN 10204 - 31

abWanddicke>3.2mmnach DIN 2559-1
Kennzahl 21 und 22

Schweil3fase:

verzinkter Stahl
Norm: Gewinderohr nach DIN 2440
schwarze Stahle
Norm: Qualitat L235 GA, L290 GA (DIN 10208)
Edelstahlrohre fiir Getranke- und Nahrungsmittelindustrie
Langsnahtgeschweil3te Edelstahlrohre nach EN ISO 1127, DIN
11850, Prifumfang nach DIN 17457 PK1, SchweiBnahtfaktor

V = 1.0, Abnahmeprifzeugnis nach EN 10204 / 3.1B, ansonsten
nach Kundenspezifikation, in Normlangen 6 m

geschweiBtes Edelstahlrohr

nach DIN EN 10357: 2014-03 nach Kundenspezifikation, mit
Abnahmeprifzeugnis EN 10204 - 3., Prifumfang nach

DIN 17457 Besonderer Priifumfang nach AD 2000 Merkblatt
W2 unbedingt angeben, Abmessungen auch lieferbar nach
ASME / ASTM-Norm, Lieferlange 6 m. Andere Langen auf
Anfrage.

Bevorzugte Werkstoffe: 1.4301, 1.4307 und 1.4404 nach

DIN EN ISO 11127 (DIN 2462) nach Kundenspezifikation.
Mit Abnahmeprifzeugnis EN 10204 - 31, Prifumfang nach
DIN 17456 und 17458, Abmessungen auch lieferbar nach
ASME / ASTM-Norm, Lieferlange 6m. Andere Langen auf
Anfrage.

Bevorzugte Werkstoffe: 1.4301, 1.4404 ... 1.4571

diinnwandiges, geschweifBtes Edelstahlrohr
Geberit - Mapress, Viega - Sanpress, NiRoSta
Standardwerkstoff: 1.4404

Kupferrohr

Cu - DHP fir Gas-, Trinkwasser- und Heizungsanlagen
Kupferrohr gemal EN 1057 zum Einsatz in Gas-, Trinkwasser-
und Heizungsinstallationen, in Lieferlangen von 5 m.
Kupferrohr flir Kalteanlagen: Kupferrohr (SF-Cu) gemal3

EN 1057 bzw. 12735-1 (friiher DIN 8905) zum Transport von
Medien in Kalte- und Klima-anlagen, Enden mit Kappen
verschlossen, in 5-m-Langen.
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SPI 8.105

Formteile:

T-Stiicke

werden ausgehalst aus langsnahtgeschweil3ten Stahlrohren,

mit Schweil3-T-Stlick nach EN 10253 (vormals DIN 2615) oder

mit Pressfittingen gefertigt. Material und Qualitat entspre-

chend den geraden, geschweifRten oder nahtlosen Rohren.

Norm: in Anlehnung an EN 448

Prifzeugnis: EN 10204 - 31

Schweil3fase: ab Wanddicke > 3.2 mm nach DIN 2559-1
Kennzahl 21 und 22

Bogen

sind aus SchweiBbogen nach EN 10253 (vormals DIN 2605)

mit angeschweilBten Rohrenden, aus kaltgebogenen (nahtlos

oder geschweif3t) Stahlrohren oder mit Pressfittingen gefertigt.

Material und Qualitat entsprechend den geraden, geschweif3-

ten oder nahtlosen Rohren.

Norm: in Anlehnung an EN 448

Werkzeugnis: EN 10204-2.2

Abnahmeprifzeugnis: EN 10204-31

Schweil3fase: ab Wanddicke > 3.2 mm nach DIN 2559-1
Kennzahl 21 und 22

Reduzierungen
setzen sich aus Schweil3reduzierung nach EN 10253-2 Typ B
(vormals DIN 2616-2) mit angeschweil3ten Rohrenden oder
aus Pressfittingen mit Rohrzylindern zusammen. Material und
Qualitat entsprechend den geraden, geschweil3ten oder naht-
losen Rohren.

Norm:

Werkzeugnis:
Abnahmeprifzeugnis:
Schweilfase:

in Anlehnung an EN 448

EN 10204-2.2

EN 10204-31

ab Wanddicke > 3.2 mm nach DIN 2559-1
Kennzahl 21 und 22
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Technik

SPIRAMANT Industrierohre

Systembeschreibung
Mediumrohr - Kalteleitungen

Kalteleitungen:

Um den erhoéhten Anforderungen an ein Korrosionsschutz-
System fur Kélteleitungen zu gentigen missen grundsatzlich
die technischen Regeln fiir den Korrosionsschutz im Stahl-
wasserbau eingehalten werden, d. h. qualitativ hochwertige
Untergrundvorbereitung flr dauerschwitzwasserbestandige
Anstrichsysteme in gentugender Schichtdicke und hohe Aus-
fihrungsqualitat.

Anstrich C-Stahl

Behandlung der Rohre nach AGI 151 (Neufass. 01/2003), Ober-

flache vorbereitet nach DIN EN ISO 12944-4 mit einem Norm-
Reinheitsgrad SA 2,5, Anstrich nach AGI 151 Tabelle 1.3.
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SPI 8.107

Anstrich Edelstahl

Behandlung der Rohre nach AGI 151 (Neufass. 01/2003),
Oberflache vorbereitet nach DIN EN ISO 12944-4, Sweep-
Strahlen mit einer Rautiefe von Rz > 20 pm, Anstrich nach
AGI 151 Tabelle 211

Grundierung mit 2K-EP-Zinkphosphat 80 pm

1. Deckanstrich mit 2K-EP-Eisenglimmer 80 um
Gesamtsollschichtdicke 160 pm

bzw:

Grundierung mit 2K-EP-Zinkphosphat 80 pm

1. Deckanstrich mit 2K-EP-Eisenglimmer 80 um
2. Deckanstrich mit 2K-EP-Eisenglimmer 80 um
Gesamtsollschichtdicke 240 um
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SPIRAMANT Industrierohre

Systembeschreibung
Warmedammung, Nachdammung

Wéarmeddammung:
Werkstoff: Polyurethanschaum (Pentan-getrieben),
hergestellt aus den 3 Komponenten
Polyol, Isocyanat und Cyclopentan

Die Mischung und Dosierung erfolgt in Hochdruckanlagen.

PUR-D@mmung Bezugs- Wert Priifnorm
temperatur SPIRAMANT

Druckfestigkeit > 0.3 MPa EN 253

Warmeleitfahigkeit 50 °C <0026 W/mK DIN 52612

Geschlossenzelligkeit > 96 % DIN ISO 4590

Wasseraufnahme nach 24 Std. <10 % DIN EN 12087

Brandschutzklassenrohr

Flr Leitungssysteme mit Anforderungen an den Brandschutz
stehen Isolierungen der Baustoffklasse B1 nach DIN 4102/1 zu
Verfligung. Fir diese Art der Verbundmantelrohre kommt ein
B2-PUR-Hartschaum zum Einsatz. Die Zulassung flir schwer-
entflammbare Baustoffe wurde durch ein unabhéngiges Prifin-
stitut mit der Prifzeugnisnummer P-2006-6-1252 erteilt.
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SPI 8.110
Nachdammung:
Norm: EN489
Ausflhrung: - Ausgeflihrt durch geschultes
Montagepersonal

- Ausschaumen und Abdichten der
Verbindungsmuffen mit Polyurethan-
schaum

- Abdichten des Muffenbereichs mit
Dampfsperrfolie

- Verbinden der Uberwachungsadern

- Isolierung von Montagebauteilen nur
durch ortlichen Spengler
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Technik SP| 8.112

SPIRAMANT Industrierohre

Systembeschreibung
Mantelrohr, Anwendungsbereiche und Lieferlangen

Mantelrohr

Innenfalz als Standard nach DIN 24145

AuBBen- Mantelrohrdicke AuBen- Mantelrohrdicke

durch- Materialsorte durch- Materialsorte

messer AlMg® St. Verz. AZ 185 V2A messer AlMg® St. Verz. AZ 185 V2A
d, Aluminium Stahl verzinkt Stahl Aluzink Edelstahl d, Aluminium Stahl verzinkt Stahl Aluzink Edelstahl
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
112 0.6 0.6 0.6 0.6 315 0.6/0.8 0.6/0.8 0.6/0.8 0.6
125 0.6 0.6 0.6 0.6 355 0.6/0.8 0.6/0.8 0.6/0.8 0.6
140 0.6 0.6 0.6 0.6 400 0.6/0.8 0.6/0.8 0.6/0.8 0.6
160 0.6 0.6 0.6 0.6 450 0.6/0.8 0.6/0.8 0.6/0.8 0.6
168 0.6 0.6 0.6 0.6 500 0.6/0.8 0.6/0.8 0.6/0.8 0.6
180 0.6 0.6 0.6 0.6 560 0.6/0.8 0.6/0.8 0.6/0.8 0.6
200 0.6 0.6 0.6 0.6 630 0.6/0.8 0.6/0.8 0.6/0.8 0.6
225 0.6 0.6 0.6 0.6 710 0.6/0.8 0.6/0.8 0.6/0.8 0.6
250 0.6 0.6 0.6 0.6 800 0.6/0.8 0.6/0.8 0.6/0.8 0.6
280 0.6 0.6 0.6 0.6

Anwendungsbereiche und Lieferlangen

Mediumrohr Dimension Lieferlange Mantelrohr Temperatur
mm 5m 6m 12/16 m Spiro °C

P235GH 15-20 - X - X <144
25 -1000 - X X

Edelstahl 4.0 - 406.4 - X auf Anfrage X <144

14301

14404

14462

14539

14541

14571

Edelstahl 12-108 - X auf Anfrage X <100

Mapres auf Anfrage <140

Sanpress

C-Stahl 12-108 - X auf Anfrage X <100

Mapres auf Anfrage <120

Sanpress

Kupferrohr 12-108 X - - X <100

X <120

BRUGG
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Technik

SPIRAMANT Industrierohre
Wickelfalzrohr

——

y

SPI 8.300

200
L
Nennweite Dammstarke 1 Dammstarke 2 Dammstarke 3 Enev 100 % Enev 200 %
DN D D D D D
mm mm mm mm mm
15 90 112 125 90 90
20 90 112 125 90 112
25 90 112 140 90 112
32 112 125 140 112 160
40 112 125 140 125 180
50 125 140 160 140 224
65 140 160 180 180 280
80 160 180 200 224 315
100 200 224 250 250 355
125 224 250 280 280 400
150 250 280 315 315 450
200 315 355 400 400 500
250 400 450 500 450 560
300 450 500 560 500 630
350 500 560 630 500 630
400 560 630 710 560 710
450 630 710 800 630 800
500 710 800 - 710 800
600 800 - - 800 -

Leitungsanlagen der Heizungs-, Kiihl-, Raumlufttechnik fir
Gebaude unterliegen in Deutschland der (Energieeinsparver-
ordnung - EnEV). Sie fordert zum Beispiel eine Isolierstarke

von 200 % bei AuBBenverlegung.

28.07.2020 Technische Anderungen vorbehalten.
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Bezogen ist diese Dicke auf eine Warmeleitfahigkeit der
Dammung von A = 0,035 W/(mK). Die SPIRAMANT PUR-
Dammung hat eine Warmeleitfahigkeit von A = 0,026 W/(mK).
Daher kann bei gleicher Dammwirkung die Dicke und damit
der notige AuBBendurchmesser verringert werden.

BRUGG
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Technik SP| 8.305

SPIRAMANT Industrierohre
Bogen, gleichschenklig 90°, 60°

Nennweite Dammstarke 1 Dammstérke 2 Dammstarke 3 Dammstarke 1 Dammstarke 2 Dammstarke 3
Schenkellange L Schenkellange L Schenkellange L D D D
DN mm mm mm mm mm mm
15 500 500 500 90 112 125
20 500 500 500 90 112 125
25 500 500 500 90 112 140
32 500 500 500 112 125 140
40 500 500 500 112 125 140
50 500 500 500 125 140 160
65 500 500 600 140 160 180
80 500 600 600 160 180 200
100 600 600 600 200 224 2505
125 600 600 650 224 250 280
150 600 650 650 250 280 315
200 650 700 750 315 355 400
250 750 800 850 400 450 500
300 800 850 900 450 500 560
350 850 900 1000 500 560 630
400 900 1000 1100 560 630 710
450 1000 1100 1200 630 710 800
500 1100 1200 - 710 800 -
600 1200 - - 800 - -

BRUGG

28.07.2020 Technische Anderungen vorbehalten. Seite 10 PlpeS



Technik SP| 8.307

SPIRAMANT Industrierohre
Bogen, gleichschenklig 45°, 30°, 15°

Nennweite Dammstaérke 1 Dammstarke 2 Dammstarke 3 Dammstarke 1 Dammstarke 2 Dammstarke 3
Schenkelldnge L Schenkellange L Schenkelldange L D D D
DN mm mm mm mm mm mm
15 400 400 400 90 112 125
20 400 400 400 90 112 125
25 400 400 400 90 112 140
32 400 400 400 112 125 140
40 400 400 400 112 125 140
50 400 400 400 125 140 160
65 400 400 400 140 160 180
80 400 400 500 160 180 200
100 450 500 500 200 224 2505
125 450 500 500 224 250 280
150 450 500 500 250 280 315
200 500 500 500 315 355 400
250 500 600 600 400 450 500
300 600 600 600 450 500 560
350 600 600 600 500 560 630
400 600 600 700 560 630 710
450 600 700 700 630 710 800
500 700 700 - 710 800 -
600 700 - - 800 - -

BRUGG
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Technik SP| 8.312

SPIRAMANT Industrierohre
T-Abzweig 90°

Dammestarke 1

d2
/7
D2 a
" gy |
\\ \\\ \
\ \ \ \\‘
\ \ \ \ Y
] ] ] .,,ll"" =
- L1 >
Haupt- Abzweigleitung
leitung d2 15 20 25 32 40 50 65 80 100 | 125| 150| 200| 250| 300| 350 400
D2 20 90 20 112 112 | 125 | 140 | 160 | 200 | 224 | 250 | 315| 400| 450, 500 560
di1 D1
15| 90| L2 500
L1 1000
20| 90| L2 500 500
L1 1000 | 1000
25| 90| L2 500 500 | 500
L1 1000 | 1000 | 1000
32|112| L2 600 600 | 600 600
L1 1000 | 1000 | 1000 | 1000
40 | 112 L2 600 600 | 600 600 | 600
L1 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000
50 |125| L2 600 600 | 600 600 | 600 700
L1 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000
65|140| L2 600 600 | 600 600 | 600 700 | 700
L1 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000
80 |160| L2 600 600 | 600 600 | 600 700 | 700 700
L1 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 |1000 | 1000
100 | 200| L2 600 600 | 600 600 | 600 700 | 700 700 | 700
L1 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000
1251 224| L2 600 600 | 600 600 | 600 700 | 700 700 | 700 700
L1 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1200
150 | 250| L2 700 700 | 700 700 | 700 700 | 700 700 | 700 700 700
L1 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1200 | 1200
200 | 315] L2 700 700 | 700 700 | 700 700 | 700 700 | 700 700 700 700
L1 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1200 |1200 | 1200 | 1200 | 1200 | 1200 | 1200
250 | 400| L2 700 700 | 700 700 | 700 700 | 700 700 | 700 700 700 700 700
L1 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 |1000 | 1000 | 1000 | 1200 | 1200 | 1200 | 1400
300 | 450| L2 800 800 | 800 800 | 800 800 | 800 800 | 800 800 800 800 800 | 800
L1 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 |1000 | 1000 | 100 | 1200 | 1200 | 1200 | 1400 | 1500
350 | 500| L2 800 800 | 800 800 | 800 800 | 800 800 | 800 800 800 800 800 | 800 | 800
L1 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1200 | 1200 | 1200 | 1400 | 1500 | 1600
400 | 560| L2 800 800 | 800 800 | 800 800 | 800 800 | 800 800 800 800 800 | 800 | 800 800
L1 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1200 | 1200 | 1200 | 1400 | 1500 | 1600 | 1600
450 | 630| L2 800 800 | 800 800 | 800 800 | 800 800 | 800 800 800 800 800 | 800 | 800 800
L1 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1200 | 1200 | 1200 | 1400 | 1500 | 1600 | 1600
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Technik

SPIRAMANT Industrierohre
T-Abzweig 90°

Dammstarke 2

SPI 8.313

d2
/7
D2 3
B =gy .
N \\ .
\\ \\ \\ \\‘
\ \ \ \ Y
] ] ] .,,ll"" =
- L1 >
Haupt- Abzweigleitung
leitung d2 15 20 25 32 40 50 65 80 100 | 125 | 150| 200| 250| 300| 350 400
D2 112 | 112 | 112 125| 125| 140 | 160 @ 180 224 250, 280 | 355| 450| 500| 560| 630
di D1
15112 L2 600
L1 1000
20 | 112| L2 600 | 600
L1 1000 | 1000
251112 L2 600 | 600 | 600
L1 1000 | 1000 | 1000
32 |125| L2 600 | 600 | 600 | 700
L1 1000 | 1000 | 1000 | 1000
40 | 125 L2 600 | 600 | 600 | 700 | 700
L1 1000 | 1000 | 1000 |1000 |1000
50 | 140| L2 600 | 600 | 600 | 700 | 700 700
L1 1000 | 1000 | 1000 |1000 |1000 |1000
65| 160| L2 600 | 600 | 600 | 700 | 700 700 700
L1 1000 | 1000 | 1000 | 1000 |1000 |1000 |1000
80 | 180| L2 600 | 600 | 600 | 700 | 700 700 700 700
L1 1000 | 1000 | 1000 | 1000 |1000 |1000 |1000 |1000
100 | 224| L2 600 | 600 | 600 | 700 | 700 700 700 700 700
L1 1000 | 1000 | 1000 | 1000 |1000 |1000 |1000 |1000 |1100
125 | 250| L2 700 | 700 | 700 | 700 | 700 700 700 700 700 700
L1 1000 | 1000 | 1000 | 1000 |1000 |1000 |[1000 |[1000 |1100 |1200
150 | 280| L2 700 | 700 | 700 | 700 | 700 700 700 700 700 700 700
L1 1000 | 1000 | 1000 |1000 |1200 |1200 |1200 |1000 |1100 |1200 |1200
200 | 355| L2 700 | 700 | 700 | 700 | 700 700 700 700 700 700 700 700
L1 1000 | 1000 | 1000 |1000 1000 |1000 |1000 |1000 |1100 |1200 |1200 |1200
250 | 450| L2 800 | 800 | 800 | 800 | 800 800 800 800 800 800 800 800 800
L1 1000 | 1000 | 1000 |1000 |1000 |1000 |1000 100 | 1100 | 1200 |1200 |1200 |1400
300 | 500| L2 800 | 800 | 800 | 800 | 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800
L1 1000 | 1000 | 1000 | 1000 |1000 |1000 |1000 |1000 |1100 |1200 |1200 |1200 |1400 |1500
350 | 560| L2 800 | 800 | 800 | 800 | 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800
L1 1000 | 1000 | 1000 | 1000 |1000 |1000 |1000 |1000 |1100 |1200 |1200 |1200 |1400 |1500 |1600
400 | 630| L2 800 | 800 | 800 | 800 | 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800
L1 1000 | 1000 | 1000 | 1000 |1000 |1000 |[1000 |[1000 |1100 |1200 |1200 |1200 |1400 |1500 |1600 |1600
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SPIRAMANT Industrierohre
T-Abzweig 90°

Dammstarke 3

SPI 8.314

d2
/7
D2 3
B =gy .
N \\ .
\\ \\ \\ \\‘
\ \ \ \ Y
] ] ] .,,ll"" =
- L1 >
Haupt- Abzweigleitung
leitung d2 15 20 25 32 40 50 65 80 | 100 125 150 200| 250| 300 350
D2 125 125 125 140 | 140 | 160 | 180 200 | 250 | 280 | 315 400, 500 560 630
di D1
15| 125 L2 700
L1 1000
20 | 125| L2 700 | 700
L1 1000 | 1000
25| 125| L2 700 | 700 700
L1 1000 | 1000 | 1000
32| 140| L2 700 | 700 700 700
L1 1000 | 1000 | 1000 | 1000
40 | 140 L2 700 | 700 700 700 700
L1 1000 | 1000 | 1000 |1000 |1000
50 | 160| L2 700 | 700 700 700 700 700
L1 1000 | 1000 | 1000 |1000 |1000 |1000
65| 180| L2 700 | 700 700 700 700 700 700
L1 1000 | 1000 | 1000 | 1000 |1000 |1000 |1000
80 | 200 L2 700 | 700 700 700 700 700 700 700
L1 1000 | 1000 | 1000 | 1000 |1000 |1000 |[1000 |1000
100 | 250| L2 700 | 700 700 700 700 700 700 700 700
L1 1000 | 1000 | 1000 | 1000 |1000 |1000 |1000 |1000 |1100
125|280 L2 700 | 700 700 700 700 700 700 700 700 700
L1 1000 | 1000 | 1000 | 1000 |1000 |1000 |[1000 |[1000 |1100 |1200
150 | 315| L2 700 | 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700
L1 1000 | 1000 | 1000 |1000 |1200 |1200 |1200 |1000 |1100 |1200 |1200
200 | 400 L2 700 | 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700 700
L1 1000 | 1000 | 1000 |1000 1000 |1000 |1000 |1000 |1100 |1200 |1200 |1200
250 | 500 L2 800 | 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800
L1 1000 | 1000 | 1000 | 1000 |[1000 |1000 |[1000 |1000 |1100 |1200 |1200 |1200 |1400
300 | 560 L2 800 | 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800
L1 1000 | 1000 | 1000 | 1000 |1000 |[1000 |[1000 |1000 |1100 |1200 |1200 |1200 |1400 |1500
350 | 630| L2 800 | 800 900 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800
L1 1000 | 1000 | 1000 | 1000 |1000 |1000 |[1000 |1000 |1100 |1200 |1200 |1200 |1400 |1500 |1600
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Technik

SPIRAMANT Industrierohre
Reduzierung

Abmessung Dammserie Abmessung Dammserie Liange
di D1 D1 D1 d2 D2 D2 D2
DS1 DS2 DS3 DS1 DS2 DS3
mm mm mm mm mm mm mm
32 112 125 140 15 90 112 125 750
20 90 112 125
25 90 112 125
40 112 125 140 15 90 112 125 750
20 90 112 125
25 90 112 125
32 112 125 140
50 125 140 160 20 90 112 125 750
25 90 112 125
32 112 125 140
40 112 125 140
65 140 160 180 25 90 112 125 800
32 112 125 140
40 112 125 140
50 125 140 160
80 160 180 200 32 112 125 140 800
40 112 125 140
50 125 140 160
65 140 160 180
100 200 224 250 40 112 125 140 900
50 125 140 160
65 140 160 180
80 160 180 200
125 224 250 280 50 125 140 160 900
65 140 160 180
80 160 180 200
100 200 224 250
150 250 280 315 65 140 160 180 950
80 160 180 200
100 200 224 250
125 224 250 280
200 315 355 400 80 160 180 200 1000
100 200 224 250
125 224 250 280
150 250 280 315

28.07.2020 Technische Anderungen vorbehalten.
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SPIRAMANT Industrierohre
Reduzierung

Abmessung Déammserie Abmessung Dadmmserie Lange
di1 D1 D1 D1 d2 D2 D2 D2
DS1 DS2 DS3 DS1 DS2 DS3
mm mm mm mm mm mm mm

250 400 450 500 100 200 224 250 1100
125 224 250 280
150 250 280 315
200 315 355 400

300 450 500 560 125 224 250 280 1100
150 250 280 315
200 315 355 400
250 400 450 500

350 500 560 630 150 250 280 315 1200
200 315 355 400
250 400 450 500
300 450 500 560

400 560 630 710 200 315 355 400 1200
250 400 450 500
300 450 500 560
350 500 560 630

450 630 710 800 250 400 450 500 1200
300 450 500 560
350 500 560 630
400 560 630 710

500 710 800 300 450 500 560 1200
350 500 560 630
400 560 630 710
450 630 710 -

600 800 - - 350 500 560 630 1200
400 560 630 -
450 630 - 710
500 710 - -

BRUGG

28.07.2020 Technische Anderungen vorbehalten. Seite 16 Pl peS
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SPIRAMANT Industrierohre

Muffenverbindung
Systembeschreibung

SPI 8.340

Der dichtende Abschluss nach auBen erfolgt bei dieser Tech-
nologie erst nach dem Schaumvorgang. Das Ergebnis und die
Qualitat des PUR-Schaums konnen bei jeder Muffe zuverlassig
gepruft werden.

Bestandteile des Muffensystems:

- PUR-Schaum, hergestellt aus flissigen Komponenten Polyol
und Isocyanat (vergl. SPI 6.410)

- dichtende Dampfsperrfolie

- Aluminiumklebebéander

- SPIRAMANT-Muffenkorper aus Blech

Fir die Montage wird eine zylindrische VISUCON-Schale
benutzt, die nach der Aushartung des PUR Schaums entfernt
wird. AnschlieBend wird das Dichtungssystem montiert.
Systembedingt sind keine Schaumldcher notig, wodurch auch
der Arbeitsgang des SchaumlochverschlieBens entfallt.

Verschluss der Blechmuffe bis einschlieBlich DA 224 mm
mittels Blindniete. Ab DA 250 mm erfolgt der Verschluss mit
Spannverschlissen.

90 ..710 mm
600 mm

Nennweite:
Lange:

28.07.2020 Technische Anderungen vorbehalten. Seite 17
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BRUGG VISUCON ist eine Verbindungstechnologie, die sich
grundsatzlich von der Verarbeitung anderer Muffensysteme
unterscheidet.

VISUCON erméglicht eine visuelle Uberpriifung des PUR-
Schaums. Dazu ist es nicht notig, die Muffe oder den Schaum
zu zerstoren. Fir die VISUCON-Verbindungsmuffe wird der
Ringraum flr die Schaumung nach auf3en nicht durch eine
Blechmuffe begrenzt, sondern durch wiederverwendbare,
formgebende Schalen.

1. Schalen

3. Dichten
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SPIRAMANT Industrierohre

Muffenverbindung
Dimensionen

DA 90 - DA 224 mm DA 250 - DA 710 mm

Die BRUGG SPIRAMANT-Muffe ist nur als gerade Verbin-
dungsmuffe lieferbar.

PUR-Halbschalen

Die SPIRAMANT-Verbindungsmuffe kann flr warmgehende
Leitungen auch zusammen mit vorgefertigten PUR-Halbscha-
len eingesetzt werden. Dabei werden keine formgebenden
VISUCON-Schalen benotigt. Die sonstige Montage ist iden-
tisch.

Nennweite DA

90 112 125 140 160 180 200 224 250 280 315 355 400 450 500 560 630 710
Baulange Lmm 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600
Dampfsperrfolie L mm 700 800 900 1000 1100 1200 1400 1500 1700 1900 2100 2300 2600 3000 3200 3600 4100 4600
Alu-Klebeband L mm 700 800 900 1000 1100 1200 1400 1500 1700 1900 2100 2300 2600 3000 3200 3600 4100 4600
Blindniete X X X X X X X X
Spannverschlisse X X X X X X X X X X

BRUGG

28.07.2020 Technische Anderungen vorbehalten. Seite 18 Pl peS
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SPIRAMANT Industrierohre

Zubehor

Auflager

Rohrauflager sind so auszubilden, dass sie die Gewichtskraft
aus Rohrgewicht, Mediumflllung und eventuelle Schneelasten
so auf dem Mantelrohr verteilen, dass die zulassige Druck-
spannung auf den PUR-Schaum nicht Gberschritten wird.

In vielen Fallen mussen auch Krafte abgetragen werden, die
durch behinderte Warmeausdehnung, Reaktionskréafte durch
Umlenkung und andere Ursachen entstehen.

Die AuflagergroBe ist abhangig von:
- Dimension Mediumrohr
Dammstarke

Art des AuBenmantel
Mediumfillung

Rohrstitzweite

Dabei wird die MindestgroRe L der Lagerschale ermittelt,
welche das Verbundrohr zu 120° umschlieBen muss.

Mdogliche Lagertypen:

- Gleitlager: Rohrleitungsfihrung mit Abhebeschutz

- Zwangsgefuhrte Gleitlager: Richtungsgebung an
Wendepunkten

- Festpunktlager: Aufteilung axialer, lateraler Bewegungen

Stiitzweiten

Durch die Festlegung der zulassigen Rohrstltzweiten werden
die Auswirkungen der Massenkrafte auf die zulassige Durch-
biegung bzw. auf die zulassigen Spannungen begrenzt.

Wichtige Parameter fur die Stlitzweitenberechnung sind:
- zulassige Axialspannung Mediumrohr

- zulassige Durchbiegung Verbundrohr

- maximale Betriebstemperatur

28.07.2020 Technische Anderungen vorbehalten. Seite 19
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Arten von Lagerschalen

Beispiellager

BRUGG
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SPIRAMANT Industrierohre

Begleitheizung
Selbstlimitierende Heizbander

Das selbstlimitierende Parallel-Heizelement besteht aus einem
speziellen Kunststoff mit eingebetteten Kohlenstoffteilchen, die
zwischen den beiden parallelen Kupferleitern die Strompfade
bilden. Steigt die Temperatur, so dehnt sich der Kunststoff

aus, die Kohlenstoffpartikel entfernen sich mehr und mehr
voneinander. Dadurch werden die Strompfade unterbrochen
und die Heizleitung warmt nicht mehr. Kiihlt die Heizleitung
ab, so ziehen sich die Kunststoffteilchen wieder zusammen
und die Strompfade werden wiederhergestellt (die Heizleitung
produziert Warme). Durch diese Selbstlimitierung reagiert die
Heizleitung auf Temperaturschwankungen an jedem beliebigen
Punkt des Leitungssystems.

Leiter (verzinnte Kupferlitzen)

Heizelement (vernetztes Polyolefin)

Schutzgeflecht (verzinnte Kupferlitzen)

AuBenmantel (Polyolefin)

Selbstlimitierendes Parallel-Heizband
Leistung 10 - 90 W/m
Versorgungsspannung 120 - 230 V

28.07.2020 Technische Anderungen vorbehalten. Seite 20

SP| 8.380

Bei Leitungen mit stromendem Medium besteht keine Ein-
friergefahr. Selbst bei geringen Stromungsgeschwindigkeiten
genlgen Ubliche Dammdicken, um einen Temperaturabfall
unter den Gefrierpunkt zu verhindern.

Bei Leitungen mit ruhendem Medium kann eine Warmedam-
mung wohl die Zeit bis zum Beginn der Eisbildung verlangern,
jedoch nicht auf unbeschrankte Zeit das Einfrieren verhindern.

Versiegelung Heizelement (thermoplastisches Elastomer)

Elektrische Isolation (thermoplastisches Elastomer)

BRUGG
Pipes
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SPIRAMANT Industrierohre

Begleitheizung
Heizbander mit Festwiderstand

Diese Heizleitungen sind fir den Einsatz in industriellen und
gewerblichen Bereichen bestimmt. Sie sind geeignet flir Frost-
schutzanwendungen, Temperaturhaltung an Rohrleitungen
und Behaltern und sind duf3erst flexibel. Dadurch eignen sie
sich gut zur Installation an unregelmafigen Formen wie Pum-
pen, Ventilen und Flanschen. Durch die auBBere Schutzhiille ha-
ben sie eine hohe chemische und mechanische Bestandigkeit,
auch bei hohen Temperaturen.

Heizleiter

Isolierung PFA

Schutzgeflecht

AuBenmantel PFA

28.07.2020 Technische Anderungen vorbehalten. Seite 21

SPI 8.381

Heizbander mit Festwiderstand bilden eine Alternative, wenn
die maximale Heizkreislange flr selbstlimitierende Heizbander
Uberschritten wird.

Fir die Dimensionierung sind genaue Leitungslange und die
bendtigte Leistung pro Meter wichtig. Auf Grundlage dieser

Parameter konnen der Heizbandtyp sowie die Leistungsvor-
haltung des Regelgerates berechnet werden.

BRUGG
Pipes
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SPIRAMANT Industrierohre
Begleitheizung

Leerrohr, Auslegung

Leerrohr

Elektrische Begleitheizungen werden sowohl im industriellen
Rohrleitungsbau als auch im kommunalen Bereich angewen-
det (z. B. Frostschutz von Wasser bzw. Abwasserleitungen;
Temperaturhaltung in Produktleitungen usw.).

Hauptsachlich kommen selbstlimitierende Parallelheizbander
sowie Einader-Widerstandsheizdréhte zum Einsatz. Vorisolierte
Rohrsysteme mit Begleitheizung werden vorwiegend mit direkt
auf dem Mediumrohr befestigten Leerrohren ausgefiihrt.

SPI 8.382

Die Form des Leerrohres ist abhangig von der Art des Heiz-

bandes. Vorteile dieser Ausflihrung gegentliber direkt einge-

schaumten Heizbandern:

- Das Heizband kann bauseits in vom Hersteller grof3ter
zugelassener Lange eingezogen werden.

- Kostenersparnis durch geringe Anzahl von Heizband-
verbindungsstelle.

- Reduzierung des Risikos von Montagefehlern an den
Verbindungsstellen.

- Der Austausch defekter Teilabschnitte ist theoretisch
maoglich.

- Leerrohr rund 8 mm
S / flr Einader-Widerstandsheizkanal

Leerrohr rund @ 10 mm
flr Einader-Widerstandsheizkanal

fur selbstlimitierendes Parallelheizband

/
4

Auslegung

Die Auslegung der Heizbander ist von
mehreren Faktoren abhangig:

// Ovales Leerrohr 18x10 mm

Minimale

Haltetemperatur Umgebungstemperatur
100 +20
75 +10
50 0
25 -10
0 -20

28.07.2020 Technische Anderungen vorbehalten. Seite 22 Pl peS
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SPIRAMANT Industrierohre

Begleitheizung
Regelung

Die Steuerung GP-R001 ist zur Ansteuerung von Heizbandern
entwickelt worden. Hauptbestandteil ist ein Zweipunkt-Regler,
der die Temperatur des Rohres oder der AuBBenluft misst und
in deren Abhéngigkeit das Heizband ansteuert.

Im Regler sind folgende Werte standardméaRig hinterlegt:
Einschalttemperatur < 5°C
Ausschalttemperatur > 7 °C
Alarmtemperatur <3°C

Die Werte des Reglers kdnnen geandert werden. Die genaue
Vorgehensweise ist der Anleitung des Reglers zu entnehmen.

Die gesamte Steuerung ist betriebsfertig konstruiert und
bedarf lediglich des Anschlusses der Leitungen. Sie kann
im Innen- und Au3enbereich angeordnet sein. Nach Mog-
lichkei sollte sie vor Regen und direkter Sonneneinstrahlung
geschutzt werden. Der Untergrund muss fiir die Montage
geeignet sein.

Alle Anschlisse werden von unten in das Gehause geflihrt.
Der Netzanschluss erfolgt Uber eine PG-Verschraubung am
Boden des Gehauses. Die Kontakte der Klemmleiste sind fir
die Aufnahme von Adern bis zu 2.6 mm? geeignet. Der An-

SPI 8.383

schluss fur die Zuleitung zum Heizband erfolgt ebenfalls tber
eine PG-Verschraubung am Boden des Gehauses. Die Kon-
takte der Klemmleiste sind flir die Aufnahme von Adern bis zu
2.5 mm? geeignet.

Das Heizband darf nicht direkt auf die Klemmen aufgelegt
werden. Ublicherweise wird eine hitzebesténdige Leitung fir
den Anschluss an das Heizband verwandt. Der Anschluss des
Flhlers erfolgt direkt an den Klemmen R10 - R11 - R12 des
Reglers. Auf zusatzliche Klemmen wurde verzichtet, um eine
Verfilschung durch Ubergangswiderstande gering zu halten.

Im Auslieferungszustand ist der Fiihler (PT100) bereits ange-
schlossen und befindet sich innerhalb des Schaltkastens.
Sollte die Distanz zum Messpunkt groRBer sein als die vorhan-
dene Leitung, so kann diese mittels eines geeigneten Kabels
(2 x 2 x 0.6 mm?) verlangert werden.

Bei Unterschreitung des eingestellten Alarmwertes wird der
Kontakt ,O0UT2" geschaltet. Er kann flir eine externe Anzeige

genutzt werden.

Kontaktbelastung: max. AC 250 V / 8 A (ohmsche Last).

externe Anschlusse

— =
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