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Biogastechnik

Die effektive Fermenterbeheizung




BIOFLEX-Fermentertechnik
Das spiralgewellte Edelstahlrohr
BIOFLEX besticht durch seine ein-
fache und schwei3freie Montage.

Weitere Vorteile sind:

- Hohe Korrosionsbestandigkeit

- Hohe Flexibilitat und Selbstkom-
pensierung

- Weitaus hohere Warmeibertra-
gung gegeniiber herkommlichen
Rohren

SchweiBfreie Montage

in Rekordzeit

- Schnelle und komfortable
Verlegung

- Einfache Rohrbefestigung

- SchweiBfreier Anschluss
einschlieBlich der Behalter-
wanddurchfliihrung

Montagehinweise und technische
Daten: siehe Arbeitsblatter Biogas-
technik BGT

Systemkomponenten

fiir Erzeugung und Nutzung

regenerativer Energie

1 BIOFLEX Edelstahl-Wellrohr

2 CALPEX®-Warmeleitung

3 PREMANT® Kunststoffmantel-
rohr und CASAFLEX® Haus-
anschlussleitung



GroBere Warmeversorgungs-
netze

Das PREMANT® Kunststoffman-
telrohr ist speziell als Hauptleitung
fur gréBere Warmeversorgungs-
netze konzipiert. Eigenschaften:
hoher Isolierungswert und Leck-
lberwachung.

Dimensionen: DN 20 - DN 1000

Die CASAFLEX® Hausanschluss-
leitung ist speziell fir hohe Tem-
peratureinsatze entwickelt wor-
den. Sein flexibles, metallisches
Edelstahlinnenrohr lasst eine
Mediumtemperatur von bis zu
160 °C zu.

Dimensionen: DN 20 - DN 50

CALPEX°®-Wéarmeleitung

CALPEX® kann ohne groBen Auf-
wand in den Graben gelegt wer-
den. Auf Verbindungsstellen im
Erdreich kann weitgehend ver-
zichtet werden. Die Vorisolierung
beschert dem Rohr einen hohen
Isolierungswert. Vorteil: Der Ener-
gieverlust ist auf ein Minimum
reduziert. Die gewlinschte Lange
wird in einem Stlck in Ringen
zur Baustelle geliefert. Die An-
schllisse werden verpresst oder
verschraubt.

Dimensionen: DN 20 - DN 150



Verlegung - Anschlusstechnik

Systempaket

BRUGG Fermenterbeheizung
Um eine optimale Warmetber-
tragung auf das Substrat im Fer-
menter zu gewéhrleisten, wird das
Wellrohr BIOFLEX CNW 60/66
(DN 50) in einem oder mehreren
Heizkreisen an der Fermenter-
wand befestigt.

Das Systempaket beinhaltet
zuséatzlich zu dem Wellrohr

CNW 60/66 die Anschlusstechnik
GRAPA, die erforderlichen Wand-
durchfiihrungen inklusive Dich-
tungen sowie die spezielle Halte-
rungstechnik der Rohrleitung.

Fur den Anschluss der Wellrohre
an die HeilBwasserleitung gibt es
zwei unterschiedliche Ausfih-
rungen:

Innenliegende Anschlusstechnik
Bei der innenliegenden Anschluss-
technik wird das Wellrohr mit der
flammlosen Graphit-Anschluss-
verbindung GRAPA an ein starres
Rohr angeschlossen. Dieses wird
dann Uber eine Wanddurchfih-
rung durch die Fermenterwand
nach auBen gefiihrt.

AuBenliegende Anschlusstechnik
Um den Anschluss des Wellrohres
mit der flammlosen Graphit-
Anschlussverbindung GRAPA
auBerhalb des Fermenters zu
realisieren, wird bei dieser Varian-
te das Wellrohr in einem geringen
Biegeradius durch ein Hilsrohr
durch die Wand gefiihrt. So wird
eine Nahtstelle im Fermenter
vermieden.
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Das Systempaket zur effektiven
Fermenterbeheizung

Vorteile

- Bis zu 50 % groBere Oberflache

- Maximaler Warmeaustausch
dank optimierter Wandstarke

- Warme- und strémungstech-
nisch optimierte Rohrprofilie-
rung

- GroBe Flexibilitat; leichte Ver-
formbarkeit, kleine Biegeradien

- Verlegung in groBen Langen

- Hervorragende Wirtschaftlich-
keit bei korrosionsbestéandigen
Werkstoffen

- Durch den turbulenten Wasser-
fluss wird eine Verkalkung
verhindert

- Qualitatssicherung durch
Heliumprifung

- ,Endlosfertigung”

- Hohe mechanische Belastbar-
keit

Al
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BIOFLEX-Welirohr

BIOFLEX ist ein flexibles Wellrohr-
system aus nichtrostendem Stahl.
Bei dieser werkseitig in gro3en
Langen hergestellten Rohrleitung
ist das wesentliche Konstruktions-
element das spiralgewellte Rohr.

Anschlusstechnik

Optimierte Anschluss- und Form-
teiltechniken erlauben die Verbin-
dung an genormte Anschlusse.
Hier kommt eine flammlose Gra-
phit-Dichtungstechnik (GRAPA)
zum Einsatz. Diese Anschluss-
technik erméglicht zeitsparende
und einfache Verarbeitung ohne
Schweiverbindung.

Maximaler Warmeaustausch
ohne Kalkablagerung

Bei dem spiralgewellten Rohr
werden Turbulenzen gebildet, die
das Wasser standig verwirbeln
und austauschen. Die Kernstro-
mung wird von einer durch die
Bauform gebildeten Drallkompo-
nente Uberlagert, die zusatzliche
Verwirbelungen bildet. Dadurch
entsteht einerseits ein maximaler
Warmeaustausch, andererseits
keine Kalkablagerung.




Technik BGT 1.800
BIOFLEX-Rohrsystem

Biogas-Technik

Typ CNW

Anschlussverbindung AV GRAPA-S mit Hiilsrohrdurchfithrung da 89 mm

- Bitte beachten: Rohrbefestigung Typ B fiir die Herausfiihrung 70 mm héher anbringen

- Die Ringraumdichtung muss vollflachig auf dem Hulsrohr und der Mauerdurchfiihrung aufliegen

« Montage der Anschlussverbindung siehe Montageanleitung

Pos. Typ Werkstoff Artikel-Nr.
1 Rohr BFX CNW 60/66 - DN 50 1.4404 1014439

2 Anschlussverbindung GRAPA-S DN 50 inkl. Hiilsrohr @ 89 Anschluss R2 1.4301 1014608

3 Rohrbefestigung RBF 60 Typ A 200/250 (VE = 10 Stiick) 1.4301 1014631

4 Rohrbefestigung RBF 60 Typ B 200/250 1.4301 1014626

5 Ringraumdichtungssatz Typ A WD 85-94, Kernbohrung d 150 1.4301 1014623

6 Befestigungssatz mit Diibel BS 10 (Bohrung d 12 mm) 1.4301/Nylon 1014629

7 Durchgangs-/Reparaturverbindung/Verldngerung GRAPA-S DN 50 (nur im Bedarfsfall) 1.4301 1014630

8 Montagewerkzeug flir GRAPA-S Anschlussverbindung DN 50 Stahl, gasn. 1014677

9 Montagewerkzeug flir GRAPA-S Durchgangsverbindung DN 50 Stahl, gasn. 1014687

27.01.2021 Technische Anderungen vorbehalten. T +49 5031170-0 - brugg.de
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Technik BGT 1.810

BIOFLEX-Rohrsystem

Biogas-Technik

Typ CNW

Anschlussverbindung AV GRAPA-S mit Flanschplatte fiir Stahl- oder Betonbehélter
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- Bitte beachten: Bei Mauer < 120 mm gesonderte Schrauben und Diibel verwenden.

« Das Gewinde abdichten z. B. mit CURIL K2-Dichtungsmasse wird von BRUGG empfohlen.

Pos. Typ Werkstoff Artikel-Nr.
1 Rohr BFX CNW 60/66 - DN 50 1.4404 1014439
2 Anschlussverbindung GRAPA-S DN 50 Anschluss R2 1.4301 1014621
3 Winkelverschraubung DN 50 1.4301 1014617
4 Doppelnippel R2 mit Flanschplatte 300 x 300 x 3 mm 1.4301 1014613
5 Rohrbefestigung RBF 60 Typ A 200/250 (VE = 10 Stiick) 1.4301 1014631
6 Ringraumdichtungssatz Typ A WD 55-64, Kernbohrung d 125 1.4301 1014620
7 Befestigungssatz 1 x mit Diibel BS 10 (Bohrung d 12 mm) 1.4301/Nylon 1014629
9 Durchgangs-/Reparaturverbindung/Verldngerung GRAPA-S DN 50 (nur im Bedarfsfall) 1.4301 1014630

10 Montagewerkzeug flir GRAPA-S Anschlussverbindung DN 50 Stahl, gasn. 1014677

11 Montagewerkzeug flir GRAPA-S Durchgangsverbindung DN 50 Stahl, gasn. 1014687

27.01.2021 Technische Anderungen vorbehalten. T +49 5031170-0 - brugg.de
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Montageanleitung BGT 1.700

BIOFLEX-Rohrsystem

Montageanleitung Fermenter
Montage der Rohrleitung CNW 60/66, DN 50 mit Anschluss und Abdichtung

1 Montage des BIOFLEX-Rohres in einem Fermenter 4 Abrollen des BIOFLEX-Rohres
2 Das endlose, spiralgewellte BIOFLEX-Rohr wird Meter fiir
Meter abgerollt, ausgerichtet und provisorisch fixiert.

2 Einmessen der Halterpositionen

Die Hohe der Halter bestimmt die Kernlochbohrung. Die
Rohrleitung muss mittig zum Kernloch liegen. Mit einem
Lasermessgeréat die Hohen aller Halter (Aufhdngevorrich-
tungen) bestimmen und in Abstanden von ca 1,00 m die
bendtigten Locher bohren. Jeweils den ersten und letzten
Halter im Abstand von 1,3 m von der Mitte der Kernboh-
rung setzen.

5 Rohr befestigen
BIOFLEX-Rohr mit Bligeln spannungsfrei an den Haltern
befestigen.

3 Halter montieren
Alle Halter fiir die Rohre montieren. Biigel und Schrauben
sind aus Edelstahl.
Achtung! Mitgelieferte Schrauben dirfen nur bei Behélter-
wanddicken von mindestens 120 mm eingesetzt werden!

6 Die fertig montierten Rohre
S

Halter fir zwei
Rohrleitungen

15.09.2011 Technische Anderungen vorbehalten. T +49 5031170-0 - brugg.de
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Montageanleitung BGT 1.701

BIOFLEX-Rohrsystem

Montageanleitung Fermenter
Montage der Rohrleitung CNW 60/66, DN 50 mit Anschluss und Abdichtung

7 Wellrohr wird aus dem Behélter mit Biegehalter

9 Anbringen des Doppelnippels mit Flanschplatte

herausgefiihrt (Ausfithrung laut Datenblatt BGT 1.800)
BIOFLEX-Anschlussverbindung liegt auf3en vor dem
Behalter. Das angeschweil3te Hilsrohr liegt in der Behal-
terwandung. Montageanleitung flir das Herausflihren des
BIOFLEX-Rohres mit Anschlussverbindung und Ringraum-
dichtung siehe Bild 10 bis 47.

BIOFLEX-Anschlussverbindung im Behalter mit starrer
Rohrdurchfithrung mit Flanschplatte zum Anschrauben
an die Behélterinnenwand (Ausfiihrung laut Datenblatt
BGT 1.810)

Ausfuhrung fur Stahlbehélter oder Betonbehalter (auch
Fertigbauweise).

BIOFLEX-

Anschlussverbindung .
Ringraumdichtung

Riicklauf
Winkelverschraubung
R2 R2

100
>120

337

o ||
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MaBe in mm

15.09.2011 Technische Anderungen vorbehalten. T +49 5031170-0 - brugg.de

Ausflihrung fur Stahlbehélter oder Betonbehélter (auch Fer-
tigbauweise).

Kiirzere Seite
zeigt in
den Behilter

Doppelnippel in die Stahlbehalter6ffnung oder Kernloch-
bohrung des Behalters schieben. Zusétzlich beim Betonbe-
halter von auf3en die Ringraumdichtung einschieben und
an richtiger Position (zur AuBenwand des Behalters hin)
einsetzen.

Flanschplatte anschrauben

Achtung! Mitgelieferte Schrauben diirfen nur bei Behélter-
wanddicken von mindestens 120 mm  eingesetzt werden!
Es muss dauerelastisches Dichtungsmaterial (z. B. Sikaflex)
zwischen Behalterwand und Flanschplatte aufgebracht
werden.

AnschlieBend die Winkelverschraubung mit Festteil an den
Doppelnippel schrauben. Letzten Halter setzen.
Rohrleitung sitzt waagerecht zur Winkelverschraubung.

Die Anschlussverbindung in entsprechender Lange mon-
tieren. Montageanleitung BIOFLEX-Anschlussverbindung
siehe ISI 8.86.01 bis IS| 8.86.04.

Zuletzt die Rohrleitung mit der Winkelverschraubung

verbinden. Fertigmontage des Ringraumdichtringes siehe
Bild 46 und 47.

BRUGG
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BGT 1.702

Montageanleitung

BIOFLEX-Rohrsystem

Montageanleitung Fermenter
Herausflihren der Rohrleitung CNW 60/66, DN 50 mit Anschluss und Abdichtung

10 Position des Biegehalters zur Kernbohrung 13 Biegen aus dem Behélter
Wichtig! Das Mal3 muss eingehalten werden, damit das heraus
Hulsrohr mittig liegt.

Es bedarf mind. der losen
Rohrlange von 4,5 m zum
Einfihren des Rohres in
die Kernbohrung.

Achtung:
Rohr nicht abknicken!

14 Rohr schieben
Das Rohr so weit wie moglich durch das Kernloch schieben.

' Halter

Biegehalter

15 Das Rohr am Biegehalter befestigen
Das Rohr an der dargestellten Position mit dem Spann-
gurt an den Biegehalter ziehen.

12 Vorarbeiten
Das Wellrohr darf am Biegehalter und zwei weiteren Hal-
tern nicht befestigt werden (ca. 3,0 - 3,6 m). Das Rohrende
muss von der Biegehalterbefestigung aus gesehen 1,5 m
(iberstehen.

H‘llW\}M\\m\\m\un,w

15.09.2011 Technische Anderungen vorbehalten. T +49 5031170-0 - brugg.de
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Montageanleitung BGT 1.703

BIOFLEX-Rohrsystem

Montageanleitung Fermenter
Herausflihren der Rohrleitung CNW 60/66, DN 50 mit Anschluss und Abdichtung

16 Befestigung des Rohres am Halter 20 Markierung fiir Anschlussarmatur
Das Wellrohr muss jetzt mit Bugeln auf den zwei weiteren Vor der Durchfiihrung in den Behalter Markierung auf dem
Haltern befestigt werden Rohr anzeichnen.

| senkrecht

17 Befestigung an Biegehaltern —— - Biigel 4
Drei der Bligel am Biegehalter in Reihenfolge befestigen! -
Das Wellrohr hat sich in diesem Bereich an das Blech
angelegt.

21 Losen der Biigel
Alle Biigel am Biigelhalter und an den weiteren zwei Hal-
tern wieder losen.

18 Vorbereitung fiir Biigel 4
Erneut den Spanngurt wie dargestellt setzen. Das Kantholz
seitlich in die Kernbohrung schieben und das Wellrohr an
den Bligelhalter andrlicken. Den Spanngurt festziehen.

Ausschuss!
Rohr nie
ohne Biege-
halter
biegen!
h
19 Biigel 4 setzen
Letzten Bligel setzen!
Rohr liegt mittig in der
Kernbohrung.
Sicht von auBen durch
die Kernbohrung in
den Behalter.
15.09.2011 Technische Anderungen vorbehalten. T +49 5031170-0 - brugg.de PlpeS
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Montageanleitung BGT 1.704

BIOFLEX-Rohrsystem

Montageanleitung Fermenter
Anschlussverbindung mit Dichtring aus Graphit fiir Wellrohr DN 50

22 M ge der Anschl bindung mit Hiilsrohr und 25 Montagewerkzeug
Isolierung e
Achtung: Hilsrohr 250 mm lang. Falls Behalterwand diin-
ner als 250 mm, das Hlsrohr mind. auf das Wanddicken-
maR kirzen.

Minimum Behalterwand + Isolierung

Sage

Hammer

Halbrundfeile

Pinsel

Marker

Messstab

Handschuhe

Nuss SW 17 Sechskant
Ratsche

Cuttermesser
Spanngurt 35 x 500 mm
Kantholz [ ca. 30 - 40 mm, L4nge ca. 1m

23 Vi k inheit Anschl bindung (AV)

rxX-S"IomTTmoO >

26 Rohr langer als MaB L absidgen

Wellrohr (ohne Abbildung)
Druckring mit Hulsrohr
Dichtring aus Graphit
Stutzring

Anschlussstlick mit
AuBengewinde

Kerbstifte

7 2-mal Dichtungsteil zur
Abdichtung der Kernbohrung

a b wnNn =

Markierung
Behélterwand innen

o

MaB L = Behalterwandstarke + Isolierung + 30 mm

Aufgeschraubter Druckring mit Hilsrohr bis zur Position B
24 Montageflansche fiir
Anschlussverbindung

",

— VAN Yy

\

BRUGG

15.09.2011 Technische Anderungen vorbehalten. T +49 5031170-0 - brugg.de P|peS
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Montageanleitung BGT 1.705

BIOFLEX-Rohrsystem

Montageanleitung Fermenter
Anschlussverbindung mit Dichtring aus Graphit fiir Wellrohr DN 50

27 Position der Nut beim Absdgen 30 Dichtring (3) einlegen

/= o

fH - I

kA
CEURVR LR
\\\. : |
\ '
Position Nut/Fiihrungsstift 31 Stiitzring (4) einschrauben
Stiitzring (4) bis zum Anschlag in das Wellrohr (1)
Abségen des Wellrohres (1) einschrauben.

Druckring (2) als Sagelehre verwenden.
Im Bereich der Nut befindet sich die Sdgeflihrung immer im
Wellental des Rohres. Dort mit dem S&gen beginnen. Druck-

ring (2) mit der Hand festhalten. / [ Il —

Achtung! Das Wellrohr muss rechtwinklig zur Rohrachse N R --
! ) R ]

entlang des Druckrings abgesagt werden. Evtl. passend ‘ o

feilen.

28 Entgraten des Wellrohres (1)

Druckring (2) weiter aufschrauben. Rohrende sauber

entgraten. 32 Eingeschraubter
Stiitzring (4)
Der Stitzring (4) muss
rund herum am
Wellrohr (1) anliegen.

29 Alle Spane entfernen

33 Positionieren des
Druckrings (2)
Druckring (2) soweit
zurlickdrehen, dass er
parallel zur Vorderkante
des Stiitzrings (4) liegt.
Genau arbeiten - Hilfs-
mittel verwenden!

15.09.2011 Technische Anderungen vorbehalten. T +49 5031170-0 - brugg.de
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Montageanleitung BGT 1.706

BIOFLEX-Rohrsystem

Montageanleitung Fermenter
Anschlussverbindung mit Dichtring aus Graphit fiir Wellrohr DN 50

34 Ansicht von vorn 37 Montageflansche
Die Dichtkammer, bestehend aus Druckring (2), Stltzring setzen
(4) und Dichtring (3), ist genau eingestellt. Achtung:

Geteilten hinteren
Flansch in die Nut
setzen (siehe Ab-
bildung). Wichtig!
Schrauben fetten!

38 Armatur mit Flan-
schen zusammen-
ziehen
Schrauben nachein-
ander im Uhrzeiger-
sinn anziehen, bis
die Teile auf Block
Ileg.;er.m Bauteile da- Bohrangen
bei nicht verspannen fiir Stifte
(Schiefstellung).
Flansche entfer-
nen.

35 Position des Druckrings mit Hiilsrohr (2) mit dem Well-
rohr (1) markieren
Bei der weiteren
Montage darauf
achten, dass der
Druckring sich
nicht zum Rohr
verdreht.

39 Anschlussverbindung sichern
Rundherum alle Kerbstifte (6) einschlagen.
e L]

36 Anschl tick (5) einschieb
Fuhrungsstift im Anschlusssttick (5) zur Nut positionieren.

40 Anschlt bindung fertig iert

15.09.2011 Technische Anderungen vorbehalten. T +49 5031170-0 - brugg.de
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Montageanleitung BGT 1.707

BIOFLEX-Rohrsystem

Montageanleitung Fermenter
Anschlussverbindung mit Dichtring aus Graphit fiir Wellrohr DN 50

41 Erneut Spanngurt an der dargestellten Position set- 45 Rohrende mit Armatur ragt aus dem Behalter heraus
zen!

A

46 Hintere Abdichtung der Kernlochbohrung
Erstes Dichtungsteil von auBerhalb am Behalters in das
Kernloch und Uber die Anschlussarmatur auf das Huls-
rohr schieben. Abstand vom Ende des Hiilsrohres (im
Behalter) ca. 40 mm (MaB L1).

42 Biigel setzen
Zuerst das Rohr mit Bligeln am Halter befestigen.
Danach Bligel 1 bis 3 an Biegehalter setzen.

i

Behilter
Innen- % 7 Achtung:
seite 3 mm um-
laufender
Ringspalt
zwischen
Well- und
Hulsrohr
erforderlich!

1

—

((TTL T 1
Lllﬁll F||il I\IIII1|IIi‘I‘I\Iq||I|

Muttern im Uhrzeigersinn
mit Ratsche und Drehmo-
mentschliissel festziehen.
Die Muttern mehrmals
anziehen. Schraubvorgang
nach zwei Stunden wieder-
holen.

Max. Drehmoment

M8 =10 Nm

47 Vordere Abdichtung der Kernlochbohrung
Zweites Dichtungsteil in den vorderen Bereich der Kern-
lochbohrung setzen und Vorgang wie oben beschrieben
wiederholen.

;Behélter
- AuBen-

44 Letzten Biigel 4 setzen

BRUGG

15.09.2011 Technische Anderungen vorbehalten. T +49 5031170-0 - brugg.de PIpeS
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Biogastechnik Systemkomponenten
Fermenterheizung BIOFLEX CNW BG 60/66

Ausflihrung komplett in Edelstahl

Arbeitsblatt BGT 1.800:
Anschlussverbindung GRAPA-S mit Hilsrohrverbindung

Arbeitsblatt BGT 1.810:
Anschlussverbindung GRAPA-S mit Flanschplatte fir Stahl- und Betonfermenter

Typ Werkstoff Anschluss Artikel-Nr.
Rohr BFX CNW 60/66* 1.4404 DN 50 1014439
Anschlussverbindung GRAPA-S 1.4301 DN50/R2" 1014621

AuBengewinde R 2"

Anschlussverbindung GRAPA-S 1.4301 DN 50/R2" 1014608
inkl. Hllsrohrdurchflihrung @ 89 mm

Winkelverschraubung 1.4301 DN 50 1014617
Doppelnippel R 2 mit Flanschplatte 1.4301 DN 50 1014613
Verpackungseinheit Rohrbefestigung 1.4301 200/250 1014631

(enthalt 10 Stlick Rohrbefestigung RBF Typ A)

Rohrbefestigung RBF 60 Typ B 1.4301 200/250 1014626

Ringraumdichtungssatz 2 x Typ A WD 55-64 1.4301 55-64/125 1014620
Kernbohrung @ 125 mm

Ringraumdichtungssatz 2 x Typ A WD 85-94 1.4301 85-94/150 1014623
Kernbohrung @ 150 mm

Befestigungssatz mit Diibel BS 10 1.4301/Nylon Bohrung 1014629
@12 mm

Durchgangs-/Reparaturverbindung/Verlangerung ~ 1.4301 DN 50 1014630

Typ GRAPA-S

Montagewerkzeug fur Anschlussverbindung Stahl DN 50 1014677
gasnitriert

Montagewerkzeug fir Durchgangsverbindung Stahl DN 50 1014687
gasnitriert




ROHRSYSTEME FUR DIE ZUKUNFT

Systempakete fiir den Einsatz regenerativer Energien

BRUGG Pipes bietet die passenden Systemkomponenten flr die Erzeugung und
Nutzung regenerativer Energien sowie den sicheren ober- und unterirdischen Transport
von Flussigkeiten in Nah- und Fernwarmenetzen, Tankstellen- und Industrieanlagen.

Rufen Sie uns an!
Wir beraten Sie gerne und finden gemeinsam mit lhnen die ma3geschneiderte Losung.

BRUGG Rohrsysteme GmbH B RU GG

Adolf-Oesterheld-StraBBe 31 31515 Wunstorf - Germany

info.brg@brugg.com - brugg.de P | peS



Notizen







A BRUGG GROUP COMPANY

DE 11/21/ xxx ex. / 1016626

BRUGG Rohrsysteme GmbH - Adolf-Oesterheld-Stra3e 31 31515 Wunstorf - Germany - brugg.de



